o A AR e R A Vo DD




Zur besonderen Beachtung
® Die ersten 2 Wochen Maschine nur mit 3/4 ihrer Héchstgeschwindigkeit laufen lassen.
® Zur Néhgutentnahme Fadenhebel immer in die héchste Stellung bringen.

® Um Stodrungen zu vermeiden, Maschine regelméaBig reinigen (Seite 28) und Olvorschriften (Seite 7)
beachten.

Sicherheits-Hinweise
® Die Maschine darf nur ihrer Bestimmung geméB verwendet werden. Beim Umbau in andere Ausfithrun-
gen sind alle gliltigen Schutzbestimmungen zu ber(icksichtigen.

@ Ein Betrieb der Maschine ohne die vom Werk angebrachten Schutzvorrichtungen ist nicht erlaubt.

® Das Einschalten und Betreiben derMaschine darf nur durch die entsprechend unterwiesene Bedienper-
son erfolgen.

® Beim Wechseln von Néhwerkzeugen, wie z. B. Nadel, N&hfuB, Stichplatte, Stoffschieberund Spule, beim
Einfédeln, bei Verlassen des Arbeitsplatzes und bei Wartungsarbeiten, ist die Maschine elektrisch abzu-
schalten, d. h. durch Betétigen des Hauptschalters oder durch Herausziehen des Netzsteckers.
Bei mechanisch betétigten Kupplungsmotoren ist der Stilistand des Motors abzuwarten.

® Bei Wartungs-und Reparaturarbeiten an pneumatischen Einrichtungen ist die Maschine vom pneumati-
schen Versorgungsnetz zu trennen.
Ausnahmen sind nur bei Justierarbeiten und Funktionsprifungen durch entsprechend unterwiesene
Fachkrafte zulassig.

@ Arbeiten an der elektrischen Ausrustung dirfen nur durch Elektrofachkréfte oder entsprechend unter-
wiesene Personen durchgefiihrt werden.
Arbeiten an unter Spannung stehenden Teilen und Einrichtungen sind, abgesehen von zuldssigen Ab-
weichungen gemas DIN 57 105 bzw. VDE 0105, nicht erlaubt.

Important notes

® During the first two weeks run the machine at 3/4 of its top speed only.

® Always make sure the take-up lever is at its highest point before You remove the material.

® To avoid trouble, clean the machine regularly (p. 28) and note the lubricating instructions (p. 7).

Safety instructions

® The machine must only be used forthe purpose it was designed for. In case of conversion into another
version all valid safety instructions have to be considered.

® Do not operate the machine without the safety devices it is equipped with.
@ The machine must only be switched on and Operated by persons who have been instructed accordingly.

® When exchanging gauge parts (e.g. needle, presser foot, needle plate, feed dog, bobbin), threading the
machine or leaving it, and when making maintenance work, the machine must be disconnected eitherby
actuating the master switch or by removing the mains plug.
In case of mechanically-actuated clutch motors wait for the motor to stand still.

® When carrying out maintenance- or repairwork on pneumatic devices the machine must bedisconnect-
ed from the pneumatic supply source.
The only exceptions permitted are adjustments and performance checks made by competent person-
nel.

® Workontheelectrical equipment ofthe machine must only be carried outby electricians orotherpersons
who have been instructed accordingly.
Apart fromthe permissible deviations according to DIN 57 105 or VDE 0105, work on live parts and equip-
ment is not permitted.
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Conseils importants
@ Pendant les 2 premiéres semaines, ne faire tourner la machine qu'aux 3/4 de sa vitesse maximale.
® Al'enlevement de I'ouvrage, le levier releveur de fil dolt toujours se trouver au point haut de sa course.

® Pour éviterles dérangements, nettoyer régulierement la machine (page 28) etobserverles prescriptions
relatives au graissage (page 7).

Recommandations de sécurité

@ N'utiliser la machine que pour les travaux auxquels elle est destinée. En cas de transformation en une
autre version, respecter toutes les prescriptions de sécurité en vigueur.

® Ne pas utiliser la machine sans les dispositifs de sécurite.

® Seule 'opératrice instruite en conséquence devra mettre la machine en circuit et coudre.

@® Avantlechangementd'organes de couturetels que l'aiguille, lepied presseur, la plaque 4 aiguille, la griffe
etlacanette, avant I'enfilage, avant de quitter lamachine et avant les travaux d'entretien, lamachine est &
mettre hors circuita l'interrupteur général ou parenlévement de la fiche secteur. Pour les moteurs-trans-
metteurs mécaniques, attendre I'arrét du moteur.

@ Pour les travaux d'entretien et de réparation au systéme pneumatique, couper la machine du réseau
pneumatique.

Seules exceptions admises: réglages et contrdles par du personnel compétent.

® Les travaux aux équipements électriques sont & confier & un électricien ou & du personnel compétent.
Les travaux aux piéces et dispositifs sous tension ne sont pas admis, sauf les exceptions selonlanorme
DIN 57 105 ou VDE 0105.

Observaciones importantes

® Durante las 2 primeras semanas de rodaje no debera marchar la maquina méas de 3/4 de su velocidad
maxima.

® Al retirar el material de costura, coloque siempre la palanca tirahilos en su posicién superior.

® Con elfin de evitar posibles averias, engrase la maquinacon regularidad (pagina 28) y observe lasinstru-
ciones para el engrase (pagina 8).

Normas de seguridad

® No utilice lamaquinamas que paralos trabajos para los que esté destinada. Al transformarlaen otro tipo,
ténganse en cuenta todas las normas de seguridad vigentes.

® No esta permitido usar la maquina sin los dispositivos de proteccién montados en fabrica.
® La maquina s6lo deberéa ser conectada y manejada por la persona instruida al respecto.

® Al cambiar 6rganos de costura (aguja, prensatelas, placa de aguja, transportador, canilla, etc.), lo mismo
que al enhebrar, al abandonar el puesto de costura y al hacer trabajos de mantenimiento, la maquina
debera desconectarse eléctricamente con el interruptor general o retirando el enchufe de la red.
En motores de embrague accionados mecanicamente hay que esperar a que se pare el motor.

@ Al efectuar trabajos de reparacion y mantenimiento, habra que desconectar la maquina de la red de
alimentacion neumaética.
Solo se admiten excepciones en el caso de ajustes o controles efectuados por personal especializado.

® Los trabajos en el equipo eléctrico deberan ser realizados por electricistas competentes o porpersonal
instruido al caso.
No esta permitido reallzar trabajos en piezasy dispositivos que estén bajo tension, salvoen las excepcio-
nes de la norma DIN 57 105 6 VDE 0105.
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Importante
@® Durante le prime due settimane fare funzionare la macchina solo a 3/4 della velocita massima.
@® Prima di estarre il tessuto assicurarsi che la leva tirafilo sia nella posizione piu alta.

@® Perevitare guasti, bisogna pulire lamacchinaregolarmente (pag. 28) e osservare le istruzioni perialubrifi-
cazione (pag. 8).

Norme di sicurezza

® E’ vietato utilizzare lamacchinaaltro che per il suo scopo. In caso di trasformazione in un‘altraversione, si
dovranno rispettare tutte le norme di sicurezza valide.

@ E’ vietato adoperare la macchina senza i dispositivi di sicurezza montati da fabbrica.

® La macchina soltanto dovra essere manovrata dalla persona istruita a questo scopo.

@ Primadi cambiare organi di cucitura (ago, piedino, placcad'ago, griffa, spoling, ecc.), e primad'infilare I'a-
go, eseguire lavori di manutenzione o lasciare il posto di lavoro, bisognadisinserire lamacchina elettrica-
mente con l'interruttore principale oppure togliendo la spina dalla rete.
Nelle macchine con motore a frizione di comando meccanico bisogna aspettare I'arresto del motore.

® Per effettuare lavori di manutenzione e riparazione su dispositivi pneumatici bisogna disinserire primala
macchina dalla rete d’alimentazione pneumatica. Si eccettuano soltanto i lavori di regolazione e controllo
eseguiti da lavoratori specializzati.

@ [lavori sull’ equipaggiamento elettrico dovranno essere eseguiti soltanto da elettricisti specializzatio per-

sone istruiti a questo scopo.
E' vietato lavorare su pezzi o dispositivi che si trovano sotto tensione, salvo nei casi previsti nella norma

DIN 57 105 o VDE 0105.

Observacoes importantes

@ Durante as primeiras 2 semanas de trabalho, a maquina n4o devera rodar mais de 3/4 da sua velocidade
maxima.

® Ao retirar o material de costura, coloque sempre o levantadore do fio na posicé&o superior.

@ Para evitar avarias, limpe a maquina com regularidade (pég. 28) e observe as instrucdes de lubrificacao
(pag. 8).

Normas de seguranga

® Utilize a maquina somente nos trabalhos para os quais ela foi prevista. Transformando-a em outro tipo,
observe todas as normas de seguranca vigentes.

® Nao ¢ permitida a utilizagao damaquina sem os dispositivos de protecao, com os quais elaé expedidada
fabrica.

® A maquina devera ser ligada e operada sdmente por uma pessoa devidamente treinada.

® Quando datroca de alguma ferramenta de costura, p. ex. agulha, calcador, chapa de agulha, arrastador
de bobina, durante a colocagéo de fio, afastamento do local de trabalho do operador ou operacdes de
manuteng&o, amaquina deve serdesligadadacorrente elétrica, isto &, desligarachave geral outirando o
plug da tomada da rede. Em motores de acoplamento mecanico deve-se esperar a paragem do motor.

® Quandode trabalhos de manutengéo ou conserto em instalagcdes pneuméticas, amaquina deve serdes-
ligada do sistema pneumatico. Excegdes s&o admitidas somente em trabalhos de ajustagem ou testes
de fungao, realizados por técnicos especializados.

® Trabalhos na Instalagao elétrica devem ser realizados somente por técnicos eletricistas ou pessoas
devidamente instruidas. N&o & permitido realizar trabalhos em pecas ou dispositivos que se encontram
sob tenséo, salvo nas excegdes conforme a norma DIN 57105 ou VDE 0105.
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Achtung: Nicht chne Riemenschutz betreiben,
Unfaligefahr!

Danger! Do not run machine without belt
guard!

Attention: Ne pas faire marcher sans garde-
courroie. Risque d'accident!

Fig. 1 R 16893a

Riemenschutz

Riemenschutz am Oberteil wie folgt anschrauben:

Maschine ausschalten. Die drei Schrauben 1 am Handrad herausdrehen und Handrad abnehmen. Rie-
menschutz so am Geh4use anbringen, daB die Bohrungen 2 mit den Bohrungen der dahinterliegenden
Sockel fluchten. Mit den beiliegenden 4 Schrauben den Riemenschutz festschrauben.

Riemenschutz unterhalb der Tischplatte so anbringen, daB sowohl Motorscheibe als auch Keilriemen frei
laufen.

Belt guard

Attach the belt guard to the sewing head as follows:

Remove the three screws 1 atthe balance wheel and remove the latter. Attach the belt guard to the housing
in such a way that holes 2 are aligned with the respective holes in the housing behind the guard. Fastenthe
belt guard with the 4 screws supplied.

Attach belt guard below tabletop so that motor pulley and v-belt move freely.

Garde-courroie
Pour fixer le garde-courroie supérieur, desserrer les trois vis du volant et retirer le volant.

Aligner les trous du garde-courroie avec les trous 2 de la téte. Fixer le garde-courroie & 'aide des 4 vis join-
tes.

Fixer le garde-courroie sous le plateau de table de maniére que la poulie motrice aussibien que la cour-
roie trapézoidale tournent librement.
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Atencién: No ponga la maquina en marcha sin |
guardacorreas. iPeligro de accidente!

Attenzione: Non far funzionare la macchina
senza guardacinghia, rischio d'incidente!

Atencao: Nao use amaquinasem protecoes de
correia. Perigo de acidente!

Fig. 1 R 16893a

Guardacorreas

Atornille el guardacorreas de la parte superior como sigue:
Saque los tres tornillos 1 del volante y retire éste.

Coloque el guardacorreas en la carcasa, de forma que los orificios 2 coincidan con los que hay detras del
zocalo. Atornille el guardacorreas con los 4 tornillos incluidos en la maquina.

Guardacorreas (mitad inferior) Coloque el guardacorreas inferior de forma quela polea motrizy la correa
marchen libremente.

Paracinghia

Montareil paracinghia sulla testa della macchinanel seguente modo: Svitare [e tre viti 1 poste sulvolantino
e staccare quest'tltimo.

Fissare il paracinghia alla fusione in modo che i fori 2 siano allineati con | fori della base che si trova sotto.
Awvitare saldamento con le viti accluse il paracinghia.

Fissare il paracinghia al di sotto della piastra base in modo che sia la puleggia del motore che lacinghia
trapezoidalc possano scorrere liberamente.

Protecao da correia

Parafusar a protec&o da correia na parte superior da seguinte maneira: Desparafusar os 3 parafusos 1 na
roda de mé&o e retirar a2 roda de mio.

Colocar a prote¢do da correia na carcaga de modo tal que os orificios 2 encontrem-se centrados com 0s
orificios da base correspondente. Parafusar a protecao da correia com os 4 parafusos que acompanham.

Colocara proteg&o da correia que se encontra debaixo da placada mesade modo tal que, a polia do motor
e a correia trapezoidal possam girar livremente.
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R 16894a Fig. 3 R 168953

Olen

Die beiden an der Maschinenoberseite befindlichen Olstellen (siehe Pfeile in Fig. 2) zweimal wdchentlich
mit Of versorgen. Taglich den Olstand am Oivorratsbehaiter 1 prifen und bei Bedarf Ol bis zur oberen Mar-
kierung durch die Bohrung (siehe Pfeil in Fig. 3) einfiillen.

In die Greiferbahn taglich 1 bis 2 Tropfen &1 geben.

Wir empfehlen Pfaff Nahmaschinen-OI Nr. 280-1-120 144 mit einer Mittelpunkts-Viskositat von 22,0 mm2/s
bei 40° C und einer Dichte von 0,865 g/cm® bei 15° C.

Oiling
Twice aweek apply oilto both oiling points at the top ofthe machine (seearrowsinFig. 2).Checkthe oillevel

in oil reservoir 1 daily and, if necessary, top up oil through the hole (see arrowin Fig. 3) untilthe level is flush
with the upper marking.

Apply one to two drops of oil to the hook raceway daily.

We recommend Pfaff sewing machine oil No. 280-1-120 144 with amean viscosity of 22.0 mm?/sec. at40°cC
and a density of 0.865 g/cm? at 15° C.

Graissage ;
Deux fois par semaine, pourvoird’huile les points de graissage (fieche, fig. 2) surlatate de la machine. Con-

+ troler chaque jour le Niveau de I'huile au réservoir 1 et par le trou (flache, fig. 3) refaire le plein d’huile.
. Chaque jour, donner une a deux gouttes d'huile dans la coursiere dy crochet,

Nous recommandons Ihuile Pfaff N© 280-1-120 144 d'une viscosité moyenne de 22,0 mm?/s 4 400 Cet

. d'une densité de 0,865 g/cm3 & 15° ¢,




R 16894a Fig. 3 R 168952

Engrase

Los dos puntos de engrase de la parte superior de la maquina (véase flechade la fig. 2) deberan proveerse
de aceite 2 veces ala semana. Compruebe diariamente el nivel del aceite en el deposito 1y, dado e} caso,
rellene aceite a través del orificio (véase flecha de la fig,, 3) hasta la marca superior.,

Eche diariamente de 1 a 2 gotas de aceite en la pista del garfio.

Recomendamos utilizar aceite Pfaff paramaquinasde coser,N°de pedido 280-1-120 1 44, con unaviscosi-
dad media de 22,0 mm?2/s a 40° Cy una densidad de 0,865 g/cmd a 159 C,

Lubrificazione

I due contenitori che si trovano nella parte superiore della macchina (vedifreccedi figura2) devono essere
riempiti due volte la settimana con dell'olio.

Controllare quotidianamente il livello dell'olio del contenitore olio 1e se necessario rabboccare con oliofino
alla marcatura superiore attraverso il fore (vedi freccia di figura 3).

Mettere quotidianamente 1 o0 2 gocce d'olio nella sede del crochet,

Consigliamo olio Pfaff nr. 280-1-120144 che ha una viscosita media di 22,0 mm?/s a 40° C e unadensita di
0,865 g/cm® a 15° ¢,

Lubrificacao

méquina (ver a flexa na pos. 2).

Examinar diariamente o nivel de éleo no recipiente de reservade Oleo 1 e, se houver necessidade, abaste-
Cer com bleo até a linha Superior do visor através do orificio (indicado pela flexa na fig. 3). Colocar diaria-
mente na trilha da langadeirade 122 gotas de éleo. Usar sémente 6leo com viscosidade média de 22,0
mm</seg aos de 40° ecomuma densidade de 0,865 g/cm? aos 1 5° Recomendamos o Oleo Pfaffn®280-1-
120 144.
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Achtung:
Ohne Fingerschutz Verletzungsgefahr!

Danger!
Do not operate without finger guard!

Attention:
Sans protége-doigts, risque d'accident!

Atencion:
No cosa sin salvadedos.
iPeligro de accidente!

Attenzione:

Non usura la macchina senza il salvadito; peri-
colo di ferite.

Atencao:
Né&o costurar sem protector de dedos. Perigo
de acidentes!

Fig. 4 R 16896

Nadel einsetzen

B Nur Nadeln des Systems 438 KK verwenden!

Maschine ausschalten.

Nadelstange in Hochstellung bringen. Nadelbefestigungsschraube 1 I6sen. Nadel bis zum Anschlag ein-
setzen (lange Rille zur Naherin). Nadelbefestigungsschraube 1 wieder festziehen.

Inserting the needle

B Use system 438 KK needles only.

Switch off the machine.

Setthe needle baratits highest point. Loosen needle setscrew 1.Insertthe needle inthe needle holderand
pushitupasfarasitwill go. Make sureits long groove faces toward you. Tighten needle setscrew1 securely.
Mise en place de Faiguille

B N'utiliser que des aiguilles du systéme 438 KK.

Mettre la machine hors circuit.

Amener la barre  aiguille en position haute. Desserrerla vis de fixation 1 de l'aiguille. Engager I'aiguille jus-
que & la butée (rainure longue vers I'opératrice). Resserrer la vis de fixation 1 de l'aiguille.
Colocacién de la aguja

B Utilice unicamente agujas del sistema 438 KK

Desconecte la maquina.

Coloque labarrade aguja en su posicion superior. Afloje el tornillo de fijacion 1. Introduzca laaguja hasta el
tope (ranura larga hacia la operaria). Asegure de nuevo el tornillo de fijacion 1.

Inserimento dell’'ago

B Usare solo aghi del sistema 438 KK.

Spegnere la macchina.

Portarc la barra ago in posizione alta. Allentare la vite 1 di fissaggio dell'ago. Inserire I'ago verso I'alto fino
all'arresto (lascanalatura lungadeveesscrerivoltaversa l'operatrice). Fissare nuovamente la vite 1 difissag-
gio dell'ago.

Colocagéo da agulha
B Utilizar exclusivamente agulhas do sistema 438 KK!
Desligar a maquina.
Colocarabarra daagulhaem sua posicao superior. Afrouxar o parafuso que apertaaagulha 1. introduzira

agulhaaté aofundo (aranhura compridadaagulha deve estarvoltada paraacostureira). Apertar novamen-
te bem o parafuso de sujeicao da agulha.

'r
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Fig. 6 ' R 16894b

Unterfaden aufspulen
Den von der Garnrolle kommenden Faden durch die Filhrungen 1 und 2 sowie im Uhrzeigersinn um die
Fadenspannung 3, wieder durch die Filhrung 2 zur Spule fiihren.

Leere Spule auf Spindel 4 stecken und Spulerdurch Driicken des Schaltnockens 5 (siehe Pfeil) einschal-
ten. Faden einige Male im Uhrzeigersinn um den Spulenkern wickeln (Spule fiillt sich beim Nahen selbst-
tatig).

Die Menge des aufzuspulenden Fadens kann nach Lésen der Schraube 6 und verschieben des Schalt-
nockens 5 bestimmt werden. Bei ungleichméBig geftiliter Spule die Schraube 7 [ésen und den Fthrungs-
blgel 8 in der Hohe entsprechend verschieben.

Winding the bobbin

Lead the thread from the thread spool through guides 1 and 2, clockwise around tension 3, again through
guide 2, and then to the bobbin.

Place an empty bobbin on winder spindle 4 and switch on the winder by pressing actuator 5 (see arrow).
Wind a few turns of thread on the bobbin clockwise (the bobbin is wound automatically during sewing).The
amount of thread to be wound on the bobbin can be regulated by loosening screw 6 and repositioning
actuator 5.

If the bobbin is wound unevenly, loosen screw 7 and readjust the height of guide bar 8.

Bobinage du fil inférieur

Faire passer e fil venant de la bobine parles guide-fil 1 et2; le couchervers ladroite autour de latension 3 et
revenir vers la canette en le faisant passer par le guide 2.

Placerune canette vide surla broche 4; embrayer le dévidoir par pression surlacame 5 (flieche).Enroulerie
fil de quelques tours sur la canette, vers la droite. En cours de couture, la canette se garnit automatique-
ment. Son remplissage est fonction du réglage de la came 5, reéglable aprés le desserrage de Ia vis 6.

En cas de garnissage irrégulier, desserrer la vis 7 et déplacer I'étrier 8 en hauteur,
10
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Fig. 5 ' ‘ " R 16894b

Bobinado del hilo inferior

Lleve el hilo desde el carrete porlos guiahilos 1y 2, y en sentido horario alrededor del tensahilos 3, de nue-
vo por el guiahilos 2 hasta la canilla.

Meta la canilla vacia en el husillo 4 y conecte la bobinadora presionando la leva de conexién 5 (véase
flecha). Arrolle el hilo en sentido horario varias vueltas en el nucleo de la canilla (lacanilla se llena automati-
camente durante la costura).

La cantidad de hilo que debera bobinarse se puede determinar aflojando eltornnilio 6 y desplazandolaleva
de conexién 5. Silacanilla se llenairregularmente, afioje el tornillo 7 y desplace el estribo-guia 8 enla altura
convenientemente.

Avvolgimento del filo inferiore

Guidare il filo proveniente dal rocchetto attraverso le guide 1 e 2 e poi,in senso orario, attorno al gruppo ten-
sione filo 3, e quindi nuovamente attraverso la guida 2 verso la spolina.

Infilare la spolina vuota sull'asse 4 e inserire il filarello premendo la leva di commutazione 5 (vedi freccia).
Awvolgere manualmente un po’ il filo - in senso orario - attorno al perno della spolina (la bobina si riempie
automaticamente durante la lavorazione).

La quantita del filo da avvolgere pud essere fissala svitando la vite 6 e spostando la leva di commutazione 5.
Qualora la spolina fosse avvoltain maniera irregolare svitare la vite 7 e alzare o abbassare corrispondente-
mente I'archetto della guida 8.

Bobinagem do fio inferior

Em primeiro lugar, fazer passar o fio proveniente do carretel pelas guias 1 e 2 e no sentido dos ponteiros do
relégio em redor do tensor do fio de bobina 3, voltando a passar pela guia 2 para a bobina.

Colocar a bobina vazia no eixo 4 e ligar a bobina, apertando o ressalto de conexao 5 (ver a flexa). Bobinaro
fio, algumas vezes, no sentido dos ponteiros do relégio, ao redor do cermne da bobina (a bobina enche-se
por conta propria quando se costura). A quantidade do flo a ser bobinado pode ser determinada afrouxan-
do-se o parafuso 6 e deslocando o ressalto de conexao 5.

Em caso de bobinagem irregular ou ndo homogénea, desafrouxar o parafuso 7 e deslocar a pega-guia 8
para a altura correspondente.
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Fig. 6 R 16893b

Handrad-Freilauf einschalten (Sonderausstattung)

Zum Aufspulen des Unterfadens (ohne dabei zu n&dhen) die R&ndelschraube 1 bis zum Anschlag in Pfeil-
richtung aufdrehen. Somit ist der Antrieb der Maschine ausgeschaltet und nur der Spuler in Funktion. Vor
erneutem N&ahbeginn die R&ndelschraube 1 wieder festziehen.

Disengaging the sewing drive (Special equipment)

Forwinding the bobbin without sewing, turn milled screw 1 in the direction ofthe arrowasfarasitwillgo. The
sewing drive is now switched off and only the bobbin winder is operative. To resume sewing, tighten milled
screw 1 again.

Débrayage du volant (en option)
Pour bobiner une canette sans coudre, tournerla vis moletée 1 &fond dansle sensde lafléche:le mécanis-
me de lamachine est débrayé et seul le dévidoir fonctionne. Pour pouvoir coudre, resserrer lavis moletée 1.

Desembrague del volante (equipo especial)

Para bobinare! hilo inferior (sin coser), gire el tornillomoleteado 1 en direccion de laflecha, hasta eltope. De
esa forma, el accionamiento de la maquina queda desconectado y solo la bobinadora estéa en funcion.
Antes de comenzar de nuevo a coser, apriete fuertemente el torillo moleteado 1.

Inserimento del volantino a ruota libera (esecuzione speciale)

Peravvolgereilfiloinferiore (senzacontemporaneamente dover cucire) svitare il pomolo zigrinato 1 nelsen-
sodellafrecciafino all'arresto. In questo modo I'azionamento dellamacchinaviene escluso ed ¢ infunzione
solo il filarello. Per iniziare a cucire avvitare nuovamente il pomolo zigrinato 1.

Desembraiagem da roda de mao — andamento livre (Equipamento especial)

Para bobinar o fio inferior (sem costurar ao mesmo tempo) girar o parafuso serrilhado 1 até o fundo, proce-
dendo na diregéo da flexa. Dessa forma o acionamento da maquina ficaré desligado e funcionard sdmente
o porta-bobinas. Antes de comegar a costurar novamente, apertar de novo o parafuso serrithado 1.

12
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Spulenkapsel einfddeln und einsetzen

Faden in Schilitz 1 einh&ngen, unter der Spannungsfeder hindurchziehen bis er hinter der Federzunge 2
wieder heivorkommt. Den Faden nun durch Schiitz 3 in die Austrittséffnung 4 einh&ngen. Fadenende ca.
5 cm (berstehen lassen. Maschine ausschalten. Spulenkapselklappe anheben (dadurch wird ein Heraus-
fallen der Spule verhindert). Kapsel in den Greifer einsetzen. Spulenkapselkiappe loslassen und mittels
leichtem Druck einrasten lassen.

Threading and inserting the bobbin case

Drawthethreadinto slot 1 and underthe tension spring until it emerges behind tip 2 ofthe spring. Then draw
the thread into slot 3 and finally into delivery hole 4. Leave a thread end of about 5 cm. Switch off the ma-
chine. Raise the latch ofthe bobbin case (this prevents the bobbin from falling out). Insert the bobbin case in
the sewing hook, release the bobbin case latch, and press lightly until the bobbin case snaps in place.

Enfilage et mise en place de la boite a canette

Passer le fil dans la fente 1, sous le ressort jusqu'a la lanquette 2. Faire passer le fil par la fente 3 jusqu'a
I'ouverture 4. Laisser dépasser env. 5 cmde fil. Mettre la machine hors circuit. Relever le loquet de la boite &
canette pour maintenir la canette. Placer la boite & canette dans le crochet, lacher le loquet et par une faible
pression enclencher la boite & canette.

13
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Colocacisn y
Enganche ¢ hilo

Fig. 7a R 9968

R 16897

enhebrado de la capsula de la canilja
en la ranyura 1, paselo Por debajo dej Mmuelle tensor hasta que aparezca de Nuevo por

detrasdeja lengueta eléastica 2. Pase ahora g hilo poria ranura3 yengancheloen gf orificio 4, Dejeun cabo

de hiio de unos 5

©m. Desconecte la Maquina, levante el pestilio de [a Capsula (para evitar que se salga o
ca

caiga la canilla) introdyz, lacapsula en el garfio, Suelte el pestillo delacapsylg yencgjelg Presionandola

Ilgeramente.

Infilatyra edi

nserimento della capsula

Agganciare il filo nella fessura 1, tirarlo al di sotto della molla g tensione finche non fuoriesce Nuovamente
i della mojia 2 !

Capo del filp perca. 5¢cm. Spegnere la Macchina, Sollevare dij Pocoillucchetto della capsyla (grazieacig si
evita lg Caduta dellg Spolina). Inseriere Ig capsula ne| Crochet, rilasciare j| lucchetto della capsy)a o farlo

ScCattare con una

leggera Pressione de| dito.




S ——— p—ry W ——

ot o

s = g

Achtung:
Ohne Fadenhebelschutz Verletzungsgefahr!

Danger!
Do not operate without take-up lever guard!

Attention:
Sans protége releveur de fil risque d'accident!

Oberfaden einfédein

Maschine ausschalten.

Oberfaden nach obiger Abbildung einfadeln. Beim Einfadeln darauf achten, daB der Faden von rechts zwi-
schen die SpannungsscheibenderFadenspannung1, {iberdie Fadenanzugsfeder2,umden Bugel3 nach
oben durch die Bohrung im Fadenhebel 4 geftihrt wird. Faden in die Fihrung 5 einh&ngen und Nadel von
vomne einfédeln. Fadenende ca. 5-6 cm durchziehen.

Threading the needle

Switch off the machine.

Thread the needle thread according to Fig. 8. Make sure to draw the thread between the discs ofthread ten-
sion 1 from the right, overthread check spring 2, around bracket 3,and up through the holein take-up lever
4. Draw the thread into guide 5 and thread the needle from the front. Pull 5 to 6 cm of thread through the
needle eye.

Enfilage du fil supérieur

Mettre la machine hors circuit.

Enfiler le fil selon lafigure ci-contre en veillanta ce que lefil passe de ladroite entre les disques de latension
1, sur le ressort 2, sous le régulateur 3, vers lehaut parle trou dureleveurdefil 4, redescende parle guide-fil
5 avant de passer de I'avant par le chas de l'aiguille. Laisser depasser env. 6 cm de fil.
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Atencién:
No cosa sin guardatirahilos,
iPeligro de accidente!

Attenzione:
Non usare |a macchina senza |a protezione del
tendifilo; pericolo di ferite,

Atencio:
Perigo de ferimento em caso de utilizacao sem
protecao de levantador de fio!

platillos tensores del tensahilos 1, por encima del muelle reécuperador del hilo 2, alrededor delestribo 3y
porarribaatravés del agujerode lapalanca tirahilos 4. Enganche el hilo en el guiahilos 5 yenhebrela aguja
desde el frente, dejando un cabo de hilo de unos 5 a 6 cm,

Infilatura del filo Superiore

Spegnere la macchina.

Infilare il filo Superiore sequendo la figura. Durante I'operazione di infilatura fare attenzione affinche j| filo
venga sempre guidato da destratraidischi1 della tensione filo, soprala mollatendifilo 2, attorno ilgancio3e
verso |'alto attraverso il foro tendifilo 4. Agganciare il filonellaguida5 ed infilare 'ago dal davanti. Infilare il ca-
po del filo per ca. 5-6 cm,

Enfiamento do fio superior
Desligar a maquina.

frente na agutha, Puxar a extremidade do fio uns 5
16




Unterfaden heraufholen

Maschine ausschalten. :
Oberfaden festhalten und so lange am Handrad in
Drehrichtung drehen, bis der Unterfaden als
Schlinge aus dem Stichloch kommt.

Unterfaden herausziehen und das Fadenende
nach hinten unter den SteppfuB legen.

Drawing up the bobbin thread

Switch off the machine.

Hold the end of the needle thread and turn the
balance whee|in sewing direction until the bobbin
thread comes up through the needle holeinaloop.

Draw the bobbin th read out of the needle hole and
lay it back under the presser foot.

Fig. 9 R 16898

Remonter le fil inférieur

Mettre la machine hors circuit,
Retenir lefil supérieur et tourner le volantdans e sensde rotation normal jusqu'a cequelefilde canette sor-
te sous forme de boucle du trou d'aiguille.

Tirer le fif complétement du trou d'aiguille et le coucher vers l'arriere sous le pied presseur.

Extraccién del hilo inferior

Desconecte la maquina.
Sujete el hilo Superiorygire el volante en sentidonormal hasta Queaparezcaelhilo inferioren formadelaza-
da porel agujero de la placa de aguja.

Saque ahora la punta del hilo inferior y coléquela hacia atras por debajo del pie prensatelas.

Estrazione del filo inferiore

Spegnere la macchina,
Tenere fermo il filo superiore e girare il volantino in direzione normale fino a quando il filo non fuoriesce daj
foro dell'ago in forma di cappio (tendifilo in alto).

Estrarre il filo inferiore € mettere il capo del filo sotto il piedino (verso il retro).

Extracao do fio inferior

Desligar a maquina.
Segurar o fio superior e girar a roda de mao no sentido normal até que o fio inferior apareca no orificio da
chapa de ponto em forma de lagada.

Puxar para fora o fio inferior e colocar a ponta do fio para tras calcador,
17




: e Fadenspannung
‘87 ] g
///////// 3 Ober- und Unterfadenspannung so aufeinander
: ¢ Zo e abstimmen, daB die beiden Faden gut eingezogen
sind und die Verschlingungin der Mitte des Nahgu-
Fig. 10 tes erfolgt (Fig. 10).

Oberfadenspannung zu schwach oder Unterfa-
‘ : denspannung zu stark (Fig. 11).

Oberfadenspannung zu stark oder Unterfaden-
spannung zu schwach (Fig. 12).

B4 Tension

Regulate both tensions so that the needle and
bobbin threads interlock in the center of the mate-
rial and the stitches are tightly set (Fig. 10).

Upper tension too loose or lower tension too tight
(Fig. 11).

Fig. 12 Upper tension too tight or lower tension too loose
(Fig. 12).

Tension des fils
Reégler les tensions de maniére que les deux fils ne forment pas de boucles et se nouentau milieu entre les
couches (fig. 10).

Tension du fil supérieur trop faible ou tension du fil inférieur trop forte (fig. 11).
Tension du fil supérieur trop forte ou tension du fil inférieur trop faible (fig. 12).

Tension de los hilos
Latension del hilo superior e inferior debe coordinarse de forma que ambos hilos queden bien asentadosy
que el entrelazado tenga lugar dentro del material (Fig. 10).

Tension del hilo superior demasiado floja o tensién del hilo inferior demasiado fuerte (Fig. 11).
Tension del hilo superior demasiado fuerte o tensién del hilo inferior demasiado floja (Fig. 12).

Tensione del filo
Regolare reciprocamente latensione del filo superiore ed inferiore in modo che entrambiifilisiano ben tirati
e che l'intreccio si verifichi al centro del materiale da cucire (fig. 10).

Tensione del filo superiore troppo leggera o tensione del filo superiore troppo forte (fig. 11).
Tensione del filo superiore troppo forte o tensione del filo inferiore troppo leggera (fig. 12).

Tensao dos fios

Coordenar a tensao do fio superior e do fio inferior, de maneira que ambos os fios se encontrem bem acen-
tados e que a lagada se forme dentro do tecido de costura (fig. 10).

Tensao muito fraca do fio superior ou tenséo muito forte do fio inferior (fig. 11).
Tensao muito forte do fio superior ou tensao muito fraca do fio inferior (fig. 12).
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' Oberfadenspannung regulieren
4 Nach rechts drehen: stérker
~ Nach links drehen: schwacher

 Regulating

| the needle thread tension
" Turn right for a tighter tension

~ Turn left for a weaker tension

- Réglage

" de la tension du fil supérieur
Rotation vers la droite: tension plus forte
Rotation vers 1a gauche: tension plus faible

. Regulacion
de la tension del hilo superior

Girando a la derecha: aumenta
Girando a la izquierda: disminuye

Regolazione

della tensione del filo superiore
Piu forte girando a destra
Piu leggera girando @ sinistra

Regulagao

da tensao do fio superior
Girando para direita aumenta a tensao
Girando para esquerda diminui a tens&o

g. 13 R 16895¢

Fig. 14 R 9787

Unterfadenspannung regulieren
Nach rechts drehen: starker
Nach links drehen: schwéacher

Regulating

the bobbin thread tension
Turn right for a tighter tension
Turn left for a weaker tension

Réglage

de la tension du fil inférieur
Rotation vers la droite: tension plus forte
Rotation vers la gauche: tension plus faible

Regulacion

de la tension del hilo inferior
Girando a la derecha: aumenta
Girando a la izquierda: disminuye

Regolazione

della tensione del filo inferiore
P forte girando a destra

Pius leggera girando a sinistra

Regulagao
da tensdo do fio inferior

Girando para direita aumenta a tenséo
Girando para esquerda diminui a tenséo
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Fig. 15 R 16895d

StoffdriickerfuB regulieren
Der StoffdriickerfuBdruck ist dem zu verarbeitenden Material anzupassen.

Durch Rechtsdrehen der R&ndelschraube 1 wird der Druck auf den StoffdriickerfuB verstarkt; durch Links-
drehen entsprechend verringert.

Regulating the pressure on the material

Adapt the presser foot pressure to the material being sewn.

When regulating screw 1 is tumned clockwise, the pressure of the presser foot on the material isincreased.
When the screw is tumed counter-clockwise, it is decreased.

Réglage de la pression du pied presseur
Adapter la pression du pied presseur aux matiéres & coudre.

Augmenter la pression du pied presseur en vissant 'écrou molete 1, diminuer cette pression en dévissant
I'écrou 1.

Regulacion de la presion del pie prensatelas

La presion del pie prensatelas tiene que adaptarse en cada caso al material que se cosa.

Girando la tuerca moleteada 1 a la derecha, la presién del ple prensatelas aumenta; girando a la izquierda,
disminuye.

Regolazione della pressione del piedino
La pressione del piedino deve essere adattata al materiale da cucire.

Awitando in senso orario la vite siaumentala pressione del piedino sul materiale. Svitando insenso antiora-
rio si ottiene il contrario.

Regulacao da pressao do calcador

A pressao do calcador tem de ser adaptada ao material a coser.

Girando-se para direita a porca serrilhada 1 aumenta-se a pressao sobre 0 calcador; Girando-se para a
esquerda, efetua-se a diminuigao correspondente.

20

B ——




S0 OWE | & ot e

R 16899a

VT M YT\ ARSI 1 (T

3
: Stichlange einstellen
© Stichlange mittels Drehen des Einstelirades 1 einstellen.
Z Die Zahlen auf der Einstellscheibe geben die Stichlénge in Millimetemn an. Entsprechende Zahl gegenlber

der Markierung (siehe Pfeil) stellen.

r

Riickwartsnahen bzw. Verriegeln
Zum Rickwértsndhen bzw. Verriegeln Umschalttaste 2 betétigen.

B b L SO S

Regulating the stitch length

" Regulate the stitch length by turning rotary lever 1.
The numbers on the rotary lever indicate the stitch length in mm. Set the respective number opposite the

| mark (see arrow).

Reverse sewing and backtacking
To sew in reverse and for backtacking, actuate reverse feed lever 2.

Réglage de la longueur du point

La longueur du point se régle par rotation du bouton 1.
Les chiffres indiquent la longueur du point en millimétres. Plac

(fleche).

er le chiffre correspondant face au repere

' Couture en arriére et points d’arrét

©  Acet effet, agir sur la touche 2.
21
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Fig. 16 R 16899a

Regulacion del largo de puntada

El largo de puntada se regula girando la rueda de ajuste 1.
Los nimeros sobre el disco regulador indican el largo de puntada en mm. Posicione el numero correspon-
diente enfrente de la marca (véase la flecha).

Costura en retroceso y rematado
Para costura en retroceso o rematado, accione la palanca de inversion 2.

Regolazione della lunghezza del punto

Regolare la lunghezza del punto girando il pomolo di regolazione 1.
I numeri segnati indicano la lunghezza del punto in mm. (ca.) Portare il numero scelto in corrispondenza
dell'indice di riferimento (vedi freccia).

Cucitura a marcia indietro o affrancatura
Per cucire a marcia indietro o affrancare azionare il tasto di commutazione 2.

Regulacdo do comprimento do ponto

Regula-se o comprimento do ponto mediante o giro do disco de ajuste 1.
Os numeros do disco de ajuste indicam o comprimento do ponto em milimetros. Ajustar o nimero corres-
pondente, em frente do marcador (ver a flexa).

Costura em retrocesso e rematado
Para costurar em retrocesso ou rematado deve-se acionar a alavanca de inverséo 2.
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Stichlage einstellen
Mittels Hebel 3 die Stichlage einstellen.
Hebel 3 in Stellung: L = Stichlage ,Links”

M = Stichlage ,Mitte”

R = Stichlage ,Rechts”
Ein Wechsel der Stichlage kann wahrend des N&-
hens erfolgen. Bei stillstehender Maschine darf ein
Wechsel der Stichlage nur bei hochstehender
Nadel vorgenommen werden.

Uberstich einstellen
Zum Umschalten auf Zickzackstich den Hebel 4 im
Uhrzeigersinn drehen.

Uberstichbreite fixieren

Hebel 4 auf die gewtinschte Uberstichbreite stel-
len und die Schrauben 5 und 6 festziehen. Die Zah-
len am Geh&use geben die Uberstichbreite in Milli-
metern an.

Uberstichbreite begrenzen

1. GréBte Stichbreite begrenzen

Hebel 4 auf die gewiinschte Uberstichbreite stel-

Fig. 17 R 16899b len und Begrenzungsschraube 5 festziehen.
Hebel 4 loslassen und n&dhen - Maschine néht Ge-

radstich.
Hebel 4 nach rechts drehen - Maschine néht mit

der eingesteliten Uberstichbreite.

2. Kleinste Uberstichbreite begrenzen
Hebel 4 auf die gewlinschte Uberstichbreite stellen und Begrenzungsschraube 6 festziehen.

Hebel 4 loslassen und Nahen - Maschine naht mit der eingesteliten Uberstichbreite.
Hebel 4 nach rechts drehen — Maschine naht mit der max. eingestellten Uberstichbreite.

Setting the needle position |
Rotary lever 3 serves to set the needle position. The three positions are as follows:
L =left needle position
M = central needle position

R =right needle position
The needle position can be changed during sewing. However, when the machine is not in operation, always

raise the needle before you change the needle position. To switch over to zigzag sewing, turn rotary lever4
clockwise.

Setting the zigzag stitch width

Set rotary lever 4 at the desired stitch width and tighten screws 5 and 6. The numbers on the housing indi-
cate the zigzag stitch width in mm.

Limiting the zigzag stitch width

1. Limiting the maximum stitch width

Set rotary lever 4 at the desired stitch width and tighten limiting screw 5.

Release rotary lever 4 and sew — machine sews straight stitches.
Turn rotary lever 4 to the right — machine sews with the zigzag stitch width set.

2. Limiting the minimum stitch width

Set rotary lever 4 at the desired stitch width and tighten limiting screw 6.

Release rotary lever 4 and sew — machine sews with the zigzag stitch width set.

Turn rotary lever 4 to the right — machine sews with the maximum zigzag stitch width set.
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Déport de Faiguille

Le déport de I'aiguille se régle & I'aide du levier 3.
A levier 3 en position

L = Aiguille &2 gauche

M = Aiguille au milieu

R = Aiguille & droite.

L'aiguille peut étre déportée pendant la couture. A
machine arrétée, relever I'aiguille avant de procé-
der a son déport.

Pour modifier la largeur du point zigzag, tourner le
bouton 4 3 droite.

Blocage du point zigzag

Reéglerle bouton 4 surle point zigzag désiré et ser-
rerles vis § et 6. Les chiffres sur le corps de la ma-
chine indiquent la largeur du point en millimetres.

Limitation du point zigzag

1. Point zigzag maximal

Regler le bouton 4 surle point zigzag désiré et ser-
rerlavis 5. Lacherle bouton 4 et coudre - lamachi-
ne coud au point droit.

Tourner le bouton 4 & droite — la machine coud au
Fig. 17 R 16899b point zigzag préréglé.

2. Point zigzag minimal

Régler le bouton 4 sur le point zigzag désiré et serrer la vis 6.

Lacher le bouton 4 et coudre - la machine coud au point zigzag préréglé.
Tourner le bouton 4 & droite - la machine coud au point zigzag maximal préréglé.

Ajuste de la posicion de la aguja

La posicién de la aguja se ajusta colocando la palanca 3 en las muescas siguientes:

L = posicion izquierda de la aguja

M = posicion centro de la aguja

R = posicién derecha de la aguja

Elcambio de posicion de la aguja puede realizarse también durante la costura. Estando la maquina parada,
el cambio de posicién de la aguja debera hacerse solamente con la aguja en su posicién superior.

Para cambiar a punto zigzag, gire la palanca 4 en sentido horario.

Bloqueo del ancho de zigzag

Coloque la palanca 4 sobre el ancho de zigzag deseado y apriete los tornillos 5 y 6.Los nimerosde |a car-
casa indican el ancho de zigzag en mm.

Limitacion del ancho de zigzag

1. Limitacién del ancho maximo de zigzag

Coloque la palanca 4 sobre el ancho de zigzag deseado y apriete el tomillo de limitacion 5.
Suelte la palanca 4 y cosa: la maquina cose con el punto recto.

Gire la palanca 4 hacia la derecha y cosa: la maquina cose con el ancho de zigzag ajustado.

2. Limitacién del ancho de zigzag minimo

Coloque la palanca 4 sobre el ancho de zigzag deseado y apriete el tornillo limitador 5.
Suelte la palanca 4 y cosa: la maquina cose con el ancho de zigzag ajustado.

Gire la palanca 4 hacia la derecha: la maquina cose con el ancho max. de zigzag ajustado.
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Regolazione della posizione dell’ago

La posizione dell'ago rispetto alla placa ago viene
regolata tramite la leva 3.
Posizioni della leva 3:L =ago’'a sinistra”

M =ago "in mezzo”

R =ago’"a destra”
La posizione dell'lago pub essere variata durante
'operazione di cucitura.
Quando la macchina & ferma il cambio pud essere
effettuato solo con l'ago in posizione alta (fuori dal
materiale).

Regolare la larghezza del punto
zig-zag

Per passare allo zig-zag girare la leva 4 in senso
orario.

Determinazione dellampiezza zig zag

Mettere lalevad sullampiezzazig zag desideratae
fissare le vitiS e 6.

{valori segnati sullafusione indicano lampiezza zig
zag in mm. (ca.)

Limitazione dell’ampiezza zig zag

1 Limitazione delamplezza zig zag massima
Mettere lalevad sullampiezzazig zag max.deside-
rata e fissare la vite di fissaggio 5.

Rilasciare la leva 4 - la machina cuce a punto
& diritto.

Girarc a destra laleva 4 —1a macchina cuce con
fampiezza fissata.

< Fig. 17 R 16899b

g 2 Limitazione dell’ampiezza zig zag minima
. Mettere la leva 4 sull'lampiezza zig a8 minima desiderata e fissare \a vite di fissaggio 6.

. Rilasciare |2 leva 4 ed incominciare a cucire - la macchina cuce con I'ampiezza minima fissata.
. Girare a destra la leva 4 - la macchina cuce con 'ampiezza massima fissata.

~ Ajuste da posicéo da agulha

& Aposicao da agulha ajusta-se colocando a alavanca 3 nas seguintes posigoes:

2 L = Posigao esquerda da agulha

. M =Posigao do meio da agulha

B Bl Posicao direita da agulha

¢ Atroca daposicaoda agulha pode ser realizada durante @ costura.Sea maquina estiver parada, atroca de
& posicao daagulha devera ser feita somente com a agulha em posi¢géo superior. Para mudar o ponto para
4 Zig-Zag deve-se girar a alavanca 4 na direcao dos ponteiros do relogio.

3 Blogqueamento da largura do ponto Zig-Zag

g’f Colocara avalanca 4 nalargura desejada do ponto Zig-Zage apertarbem 0S parafusos 5 ¢ 6. Os numeros
. na carcaca indicam a largura dos pontos Zig-Zag em milimetros.

! Limitagéo da largura do ponto Zig-Zag

1. Limitar a largura do ponto Zig-Zag maior

Colocar aalavanca 4na larguradeseiada do ponto Zig-Zage apertarbemo parafuso de limitacao 5. Largar
aalavancaéde costurar—A méaquina costuraum ponto reto. Giraraalavanca 4 paradireita- Amaquina cos-
tura com uma largura do ponto Zig-Zag justada.

TR v

2. Limitar a largura minima do ponto Zig-Zag

Colocar a alavanca 4 na largura desejada do ponto Zig-Zag e apertar o parafuso de limitagéo 6. Largar 2
alavancad e costurar= Amaquina costura com alargurado ponto Zig-Zagaju stada. Giraraalavanca 4 para
a direita - A maquina costura com a largura do ponto Zig-Zag maxima ajustada.
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Pflege
Machine care
Entretien

Limpieza y mantenimiento de la
maquina

Manutenzione
Manutengao da maquina

Mindestens einmal in der Woche die Maschine grindlich reinigen.

Maschine ausschalten.

Greifer und Greiferraum taglich mit einem Pinsel reinigen.

Clean the machine thoroughly at least once a week.

Switch off the machine.

Clean the hook and hook raceway once every day with a soft brush.

Nettoyer, au moins une fois par semaine, la machine & fond.

Mettre la machine hors circuit.

A l'aide d’'un pinceau, nettoyer le crochet et ses alentours chaque jour.

La maquina debe limpiarse a fondo, por lo menos, una vez a la semana.

Desconecte la maquina.

El garfio y la zona del mismo debe limpiarse diariamente con un pincel.

Almeno una volta la settimana pulire a fondo la macchina.

Disinserire la macchina.

Pulire giornalmente con un penello il crochet e la sua sede.

Limpar cuidadosamente a maquina, nNo minimo uma vez por semana.

Desligar a maquina.

Limpar diariamente com um pincel & lancadeira € 0 espago ao redor.
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